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1 Veiligheid
BELANGRUK!
* Lees alle instructies aandachtig voor het gebruik van de machine.
* Volg dlle veiligheidsvoorschriften en waarschuwingen.
*  Gebruik de machine alleen waarvoor ze ontworpen en gebouwd werd.
* Het niet naleven van deze aanwijzingen kan tot lichamelijke en/of materigle schade leiden.
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De garantie vervalt in geval van schade als gevolg van het niet naleven van de gebruiksinstructies of
veiligheidsvoorschriften.
Bewaar de handleiding op een veilige plaats voor verdere raadpleging.

Omschrijving van de machine

AANDACHT!
Het tegengewicht en de tegengewichtskabel kunnen tijdens het transport losgemaakt geworden
zijn. Bevestig deze opnieuw alvorens de machine te assembleren.

Na het uvitpakken van de machine, controleer deze op transportschade; en controleer dat alle onderdelen aanwezig zijn.
Draai alle losse verbindingen vast. Gooi de verpakking weg alleen wanneer de machine volledig gemonteerd is.

De formaatsnijder bestaat vit:

W

Verticaal frame

H |
Horizontaal frame
Voeten (1 x linkervoet, 1 x rechtervoet met instelmechanisme
voor de haaksheid)
Materiaalsteun x 8 A _
Schaal (niet zichtbaar op de tekening) ' d.
Gereedschapsbak: gereedschapshouder, stop van de .
gereedschapshouder, bladen x 100, 2 mm zeskantsleutel, i L
laserlijn, muurbeugel / l \ 0
d

Rechtervoet: if

Assemblage / \ :

- Verwijder beide 2xM8 schroeven aan de bovenkant van de \
.. ] i
rechtervoet en plaats de voet achter de bevestigingsbeugel.
Steek de schroeven in de gaten vanaf.de voorkant, en draai Eﬁﬁ‘-
deze alleen met de hand vast (fig. 1) / | ¥oem . gy

Herhaal de stap 1 voor de linkervoet.
Horizontale frame:

- Verwijder de 2 flip-stoppen,de 2xM8 schroeven en de 2xM10 .
schroeven nadat u hun precieze positie heeft gemarkeerd.

- Schuif de horizontale frame door de spleet in de verticale frame.

- Lijn de twee binnengatentin de horizontale frame met de twee overeenkomstige gaten in het machinedeel van de
verticale frame uit, breng de 2xM 10 schroeven aan en draai deze lichtjes vast. De M10 schroeven worden vanaf de
achterkant aangebracht, u kunt het gemakkelijker vinden de onderkant van de machine op te heffen om dit te doen.
De gereedschapsbak is daarvoor ideaal (fig.2).

- Lijn de twee buitengaten in de horizontale frame met de overeenkomstige gaten in de voeten uit, breng de 2xM8
schroeven aan.en‘draai deze lichtjes vast. De M8 schroeven worden vanaf de voorkant met een zwarte nylon
sluitring tussen de horizontale frame en de voeten (fig.3).

Muurbeugel:

- Hef de bovenkant van de machine op.

- Verwijder de 2xM8 schroeven van de muurbeugel en breng deze in de bovenplaat zoals afgebeeld (fig.4).

- Steek de 2xM8 schroeven opnieuw en draai deze alleen met de hand vast.
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- Draai beide schroeven 2xM8 aan de bovenkant van elke voet aan (fig.1), en til de machine op met een tweede
persoon, om deze in de gewenste positie tegen de muur te plaatsen. Markeer de positie van beide V's met een
potlood (fig.5).
- Neem de machine weg en verwijder de muurbeugel. Bevestig de muurbeugel aan de muur met geschikte
bevestigingen, positioneer vervolgens de machine opnieuw en bevestig deze aan de muurbeugel.

5. Draai de 2xM10 schroeven om het horizontale frame aan de verticale frame te bevestigen (fig.2), en de M8
schroeven om het horizontale frame aan de voeten te bevestigen (fig.3).

6. Materiaalsteunen :

- Draai de 8 klemmen op de voeten los, en schuif de acht materiaalsteunen in positie,zoals afgebeeld (fig.6).

- U zal misschien de stelschroeven, die op elke bevestigingsbeugel gemonteerd zijn, moeten verwijderen.

- Zorg ervoor, dat elke steun goed uitgelijnd is, alvorens de stelschroeven in de.bevestigingsbeugel (fig.7) en de M8

schroef in de klem (fig.8) aan te draaien.

Bevestig de stop van de gereedschapshouder (fig.9).

Strek de steunvoet zo uit, dat deze stevig op de grond zit (fig.10).

Bevestig de gereedschapsbak aan de achterkant van het horizontale frame (fig.11).
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4 De haaksheid controleren

Om nauwkeurige resultaten op te leveren, moet het horizontale frame precies op 90° aan het verticale frame gemonteerd
worden. Om dit te doen, kies een 3-6 mm dik schuimplaat van tenminste 60x100 cm. Hoe groter.de plaat, hoe hoger de
nauwkeurigheid.

1.

2.

3.

Verwijder de klemplaat van de gereedschapshouder en zet de bladen in (fig.13). Zet de gereedschapshouder in en
beweeg de kop tot zijn uitgangspositie bovenaan de machine.

Plaats de schuimplaat verticaal op de machine en klem deze in positie. Maak zeker dat-de onderste rand stevig in
contact is met het horizontale frame is, en maak een snede door de kop naar beneden te trekken.

Laat de schuimplaat los en breng de kop tot zijn uitgangspositie bovenaan de machine. Draai de schuimplaat om
zoals de pagina van een boek (NIET van boven naar beneden) en maak een tweede snede.

Als de machine haaks is, zal de breedte van de plaat aan de bovenkant (T) gelijk aan de breedte aan de onderkant
(B) zijn. Als het niet het geval is, volg de instructies van hoofdstuk 5 (fig.14);

De haaksheid instellen

Draai de 2xM8 bevestigingsschroeven van de voeten aan het horizontale frame los (fig.3).

Draai de rechter M10 bevestigingsschroef van het. horizontale frame aan het verticale frame los. Maak zeker dat de
linker schroef vastzit (fig.2).

Meet de breedte van de schuimplaat aan de bovenkant (T) en aan de onderkant (B). Als T groter is dan B, draai de
instelmechanisme met de klok mee. Als T kleiner is dan B, draai de instelmechanisme tegen de klok in en duw het
horizontale frame naar beneden.

Maak en andere snede en meet de plaat. Herhaal deze operatie totdat T = B.

Draai de bevestigingsschroeven opnieuw vast.

De schalen kalibreren en instellen

Verticale schaal:

- Deze meet de hoogte van de.plaat en wordt alleen als referentie gebruikt.

- Neem een stuk plaat en meet zijn hoogte nauwkeurig.

- Plaats de plaat zo in de machine, dat ze de uitsparing van de schaal bedekt. Markeer met een potlood een lijn aan
de bovenkant van de plaatdietegen de uitsparing van de schaal is.

- Verwijder de verticale.schaal van haar steun en plak ze zodat de gemeten dimensie met het potlood merk uitgelijnd
is.

Rechter schaal (leest van links naar rechts):

- Zet de rechter flip-stoprop ongeveer 20 cm. Schuif een stuk plaat tot aan deze stop en maak een snede. Meet de
afmetingen van deze plaat nauwkeurig. Verwijder de rechter schaal van haar steun en plak ze in de vitsparing met
de gemeten dimensie. met de rand van de stop uitgelijnd.

Linker schaal (leest van rechts naar links):

- Herhaal stap™2 met de linker flip-stop.

Snij de overtollig bij.
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7 De laser instellen et kalibreren

AANDACHT! Kijk nooit direct naar de laserbron.

1.

2.

ko

8

Schuif de laser montageblok op de paspen en bevestig het batterijvak aan de zijkant van'de snijkop (fig.17).

Met de snijkop in zijn uitgangspositie bovenaan de machine, klem een stuk schuimplaat of iets dergelijks vast. Stel
de gereedschapshouder zo in, dat alleen het oppervlak gesneden wordt, en niet de volledige dikte van de plaat.
Beweeg de kop naar beneden tot aan de onderkant van de machine.

Verwijder de gereedschapshouder en beweeg de kop zo dat deze net boven het geklemde materiaal zit.

Schakel de laser in en stel de lijn uit door de gegroefde ring op het einde te draaien.

Laat de knop voor de horizontale instelling los en schuif de laser naar links of naar rechts, zodat de laserlijn op het
startpunt van de snijlijn gecentreerd is.

Als de laser ingesteld moet worden, om parallel met de snijlijn te zijn, draai de klemschroef los en draai de
lasermodule in de montageblok.

Gebruik van de machine

Sommige algemene principes zijn belangrijk voor een toepasselijk gebruik van de machine:

—_

Alle sneden gebeuren met een neerwaartse slag.

Het werkstuk kan van links of van rechts toegevoerd worden, &n naar de gewenste afmeting tegen de productiestop
bewogen worden. U kunt ook de snede met behulp van de laser uitvoeren.

Bevestig de bladen in de gereedschapshouder door de klemplaat te verwijderen (fig.13).

AANDACHT! De bladen zijn scherp, behandel deze voorzichtig.

Steek de gereedschapshouder in de snijkop en duw zovernaar voren als de stoppen toestaan. Draai de klemknop
vast en vervolgens van een omdraaiing los. Hierdoor kan de gereedschapshouder tussen de volledige voorwaartse
positie voor dunne materialen (fig.15) en de volledige teruggetrokken positie voor dikke materialen (fig.16) te
bewegen. Vergeet niet de klemknop voor gebruik.vast te draaien.

Algemeen onderhoud

Reinig de machine regelmatig met een droog doek. Voor hardnekkig vuil, gebruik een doek met water of
reinigingsmiddel.

Een silicone spray kan gebruikt worden om de glijbanen van de snijkop te smeren.

Gebruik nooit olie of alcohol om de glijbanen te smeren of te reinigen, dit kan de lagers
beschadigen.
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